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Abstract of DE 1 985751 2 (A1 ) 

A radiator in a vehicle has a main heat exchanger 
(10) flanked by coolant tanks (18,28) with special 
fittings attached to the tanks to secure a second 
heat exchanger (12) on one side and a blower 
mounting (14) on the other side. The second heat 
exchanger has a support flange (38) on each side, 
with a hooked edge (42) which locates in a grooved 
rail (44) attached to each coolant tank. The other 
side of the coolant tank has a grooved support (72) 
to take the mounting stubs (66) attached to the 
blower mounting. The coolant tank fittings can be 
plastic moulded for a lightweight, compact fittings. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 

(3) Vorrichtung zur Anbringung von zwei Geraten an einem Warmetauscher, insbesondere fur Kraftfahrzeuge 

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Anbringung 
eines Sekundarwarmetauschers (12) und eines Lufterauf- 
satzes (14) beiderseits eines Hauptwarmetauschers (10), 
Die Vorrichtung umfafct zwei gegeniiberliegende und par- 
allel Profile (38), die test mit dem Sekundarwarmetau- 
scher (12) verbunden sind und in zwei Gleitschienen (44) 
eingesetzt werden konnen, die an zwei Sammelkasten (18 
und 20) des Hauptwarmetauschers angefugt sind, sowie 
mindestens zwei gegenuberliegende Aufsatze (66), die 
test mit dem Lufteransatz (14) verbunden sind und in zwei 
Nuten (70) eingesetzt werden konnen, die in zwei Sam- 
melkasten (18, 20) des Hauptwarmetauschers ausgebildet 
sind. Anwendung insbesondere bei der Anbringung eines 
Kondensators und eines Lufteraufsatzes beiderseits eines 
Kuhlradiators eines Kraftfahrzeug motors. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf die Anbringung von zwei 
Geraten an einem Warmetauscher, insbesondere fur Kraft- 
fahrzeugc. 5 

Sie betrifft im einzelnen eine Vorrichtung zur Anbringung 
eines Warmetauschers und eines Liifteraufsatzes beiderseits 
eines Hauptwarmetauschers, der einen mit zwei gegenuber- 
liegenden Sammelkasten verbundenen Korper umfaBt, um 
ein Modul zu bilden, das von einem Luftstrom durchstromt 10 
werden kann. 

Es ist bereits bekannt, an einem Warmetauscher, etwa an 
einem Kuhiradiator eines Kjaftfahrzeugmotors, ein oder 
mehrere Gerate anzubringen, um eine fur die Anbringung 
im Fahrzeug einbaufertige Baugruppe zu bilden, die auch 15 
als Modul bezeichnet wird. Eines dieser Gerate kann bei- 
spielsweise ein anderer Warmetauscher sein, insbesondere 
ein Kondensator eines Klimatisierungskreislaufs. Ein ande- 
res Gerat kann zum Beispiel ein Lufteraufsatz sein. 

Ublicherweise erfolgt die Anbringung des oder der Ge- 20 
rate am Hauptwarmetauscher anhand von fest mit dem Ge- 
rat verbundenen Ansatzen und von Schrauben, die in die 
Sammelkasten des Hauptwarmetauschers eingesetzt wer- 
den. 

Im allgerneinen handelt es sich bei den vorgenannten An- 25 
satzen entweder um einstuckig am Gerat angeformte An- 
satze aus KunststofT oder um Metallansatze, die direkt am 
Gerat verlotet werden. 

Die Befestigung der besagten Ansatze erfolgt in der Re- 
gel durch Gewindeschneidschrauben, die in speziell an den 30 
Sammelkasten angeordnete Sockei eingesetzt werden. 

Diese bekannten Losungen erfordern demzufolge spe- 
zielle Anordnungen des Gerats und des Hauptwarmetau- 
schers, wodurch sich die Gesamtkosten dieser Gerate und 
Warmetauscher entsprechend erhohen. 35 

Vor allem stellt die Anbringung anhand von Schrauben je- 
doch einen kostenaufwendigen Vorgang dar, der sich zudem 
kaum mit den hohen Laufgeschwindigkeiten der Montage- 
oder Fertigungsbander der Automobilindustrie vereinbaren 
laBt. ~ ~ 

Daruber hinaus miissen diese bekannten Losungen Mittel 
beinhalten, um die Anbringung des oder der Gerate am 
Hauptwarmetauscher unter Beriicksichtigung ihrer MaBab- 
weichungen zu ermoglichen. 

Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufgabe zu- 45 
grunde, die vorgenannten Nachteile zu beseitigen. 

Dazu schlagt sie eine Anbringungs vorrichtung der ein- 
gangs genannten Art vor, die zwei gegentiberiiegende paral- 
lcle Profile umfaBt, die fest mit dem Sekundarwarmctau- 
scher verbunden sind und in zwei an die beiden Sammelka- 50 
sten des Hauptwarmetauschers angefugte Gleitschienen ein- 
gesetzt werden konnen, sowie mindestens zwei gegenuber- 
liegende Ansatze, die fest mit dem Lufteraufsatz verbunden 
sind und in zwei Nuten aufgenommen werden konnen, die 
in den beiden Sammelkasten des Hauptwarmetauschers aus- 55 
gebildet sind. 

Der Sekundarwarmetauscher wird daher durch das Zu- 
sammenwirken der Profile und der Gleitschienen gehalten, 
wahrend der Lufteraufsatz durch das Zusammenwirken der 
Ansatze und der Nuten gehalten wird. 60 

Daraus folgt, daB die Anbringung der beiden Gerate (Se- 
kundarwarmetauscher und Lufteraufsatz) jeweils durch eine 
Einschiebebewegung erfolgt, wodurch die Anbringungsvor- 
gange entsprechend vereinfacht werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 65 
werden die Profile jeweils durch ein Winkelstiick mit einem 
am Sekundarwarmetauscher befestigten inneren Schenkel 
und mit einem auBeren Schenkel gebildet, der in einer der 
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Gleitschienen verschiebbar gelagert ist. 

Die auBeren Schenkel der Profile verlaufen vorzugsweise 
in etwa kom planar. 

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung sind die Pro- 
file aus Metall ausgefuhrt und jeweils an den Sammelkasten 
des Sekundarwarmetauschers verlotet. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung erstrecken 
sich die Gleitschienen jeweils wenigstens auf einem Teil der 
Lange des Sammelkastens des Hauptwarmetauschers. 

Diese Gleitschienen sind vorteilhafterweise einstuckig an 
den Sammelkasten des Hauptwarmetauschers angeformt. 

In der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist 
jede der Nuten in einem einstuckig an einem Sammelkasten 
des Hauptwarmetauschers angeformten Sockei ausgebildet, 
wobei sie einen Ansatz des Liifteraufsatzes in einer zur 
Richtung des Sammelkastens des Hauptwarmetauschers all- 
gemein parallelen Einsetzrichtung aufnehmen kann. 

Jede der Nuten ist vorteilhafterweise mit einem Boden 
versehen, um das Einsetzen des Ansatzes des Liifteraufsat- 
zes zu begrenzen. 

Die Vorrichtung umfaBt vorzugsweise zwei Ansatze, die 
in einem Endbereich des Liifteraufsatzes vorgesehen sind, 
und zwei Nuten, die in einem Endbereich eines Sammelka- 
stens des Hauptwarmetauschers vorgesehen sind. 

In der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ver- 
laufen die Sammelkasten des Hauptwarmetauschers allge- 
mein vertikal, wahrend der Endbereich des Liifteraufsatzes 
und die Endbereiche der Sammelkasten des Hauptwarme- 
tauschers nach unten angeordnet sind. 

Nach einem anderen Merkmale der Erfindung umfaBt die 
Vorrichtung Befestigungsmittel, um einen AbschluBteil des 
Liifteraufsatz es fest mit einem auch als Querstiick bezeich- 
neten Seitenstuck zu verbinden, das zwei Sammelkasten des 
Sekundarwarmetauschers verbindet. 

Der AbschluBteil des Liifteraufsatzes ist vorteilhafter- 
weise eine geneigte Wand, die sich an eine Bodenwand des 
Aufsatzes anschlieBt und die mit einer Randleiste versehen 
ist, die am Seitenstuck entlang befestigt werden kann. 

Diese Befestigungsmittel umfassen vorteilhafterweise 
mindestens eine Schraube, die durch den AbschluBteil des 
Aufsatzes und das Seitenstuck des Sekundarwarmetau- 
schers hindurchgeht. 

In der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung er- 
strecken sich der AbschluBteil des Aufsatzes und das Seiten- 
stiick des Sekundarwarmetauschers horizontal und oberhalb 
des Hauptwarmetauschers. 

In einer bevorzugten Anwendung der Erfindung ist der 
Hauptwarmetauscher ein Kuhiradiator eines Kraftfahrzeug- 
motors, wahrend der Sekundarwarmetauscher ein Konden- 
sator einer Klimaanlage ist. 

Nach einem anderen Aspekt betrifft die Erfindung ein 
Modul, umfassend einen Hauptwarmetauscher, einen Se- 
kundarwarmetauscher und einen Lufteraufsatz, die durch 
eine Vorrichtung, wie sie vorstehend definiert wurde, zu- 
sammengebaut sind. 

In der nachstehenden, nur als Beispiel angefuhrten Be- 
schreibung wird auf die beigefugten Zeichnungen Bezug ge- 
nommen. Darin zeigen im einzelnen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Moduls, das ei- 
nen Hauptwarmetauscher, einen Sekundarwarmetauscher 
und einen Lufteraufsatz umfaBt, die durch eine erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung aneinander angebracht sind; 

Fig. 2 eine als Horizontal schni It ausgefuhrte Teilansicht 
des Moduls von Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine vorderseitige Teilansicht des Moduls von Fig. 
1; und 

Fig. 4 eine als Vertikalschnitt ausgefuhrte Teilansicht des 
Moduls von Fig. 1. 
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Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte Modul umfaBt einen 
Hauptwarmetauscher 10 (hier einen Kuhlradiator eines 
Kraftfahrzeugmotors), auf dessen beiden Seiten ein Sekun- 
darwarmetauscher 12 (hier ein Kondensator einer Klimaan- 
lage) und ein Liifteraufsatz 14 angebracht sind. 5 

Der Hauptwarmetauscher 10 enthalt einen Korper oder 
ein Rohrbundel 16 mit einer Vielzahl von (nicht dargestell- 
ten) horizontalen Rohren, der sich zwischen zwei Samrnel- 
kasten 18 und 20 erstreckt, die an den beiden Enden des 
Rohrbundels 16 befestigt sind. Die Samrnelkasten 18 und 20 to 
weisen parallele vertikale Gesamtrichtungen auf. Der Sam- 
rnelkasten 18 ist mit zwei Stutzen 22 und 24 versehen, die 
als EinlaB bzw, als AuslaB fur eine durch den Warmetau- 
scher stromende Flussigkeit dienen, beispielsweise fur die 
Kuhlflussigkeit eines Kraftfahrzeugmotors. Die Sammelka- 15 
sten 18 und 20 sind als Formteiie aus Kunststoff, zum Bei- 
spiel aus Polypropylen ausgefuhrt, 

Der Samrnelkasten 18 umfaBt (Fig. 2) eine Wandung 26 
mit U-fbrrnigem Querschnitt, die durch eine offene Seite 28 
abgeschlossen wird, urn eine (nicht dargestellte) Sammel- 20 
platte abzudecken, in die die Enden der Rohre des Rohrbun- 
dels eingesetzt werden. 

Der Kondensator 12 enthalt einen Korper oder ein Rohr- 
bundel 30, dessen Enden mit zwei Samrnelkasten 32 ver- 
bunden sind, die zueinander parallele und vertikale Gesamt- 25 
richtungen aufweisen. Jeder der Samrnelkasten 32 wird 
durch die Zusammenfugung von zwei Schalen 34 und 36 
mit in etwa halbkreisformigem Querschnitt gebildet. Diese 
Schalen 34 und 36 bestehen aus Metall, zum Beispiel aus 
Aluminium oder Aluminiumlegierung, und sind aneinander 30 
und am Rohrbiindel 30 verlotet (Fig. 2). 

Der Kondensator 12 ist am Warmetauscher 10 anhand 
von zwei gegenuberliegenden und parallelen Profilen 38 an- 
gebracht, die fest mit dem Kondensator 12 verbunden sind. 
Die Profile 38 bestehen aus Metall, vorteilhafterweise aus 35 
Aluminium oder Aluminiumlegierung, und sind an den 
Samrnelkasten des Kondensators 12 verlotet. Jedes der Pro- 
file 38 umfaBt einen inneren Schenkel 40 mit gekrummtem 
Profil, der an einem Samrnelkasten 32, und zwar an dessen 
Schale 34 verlotet ist. 40 

Dariiber hinaus umfaBt jedes der Profile 38 einen auBeren 
Schenkel 42, der ein in etwa U-formiges Profil aufweist. Die 
auBeren Schenkel 42 der Profile 38 sind in zwei Gleitschie- 
nen 44 aufgenommen, die an die Samrnelkasten 18 und 20 
des Hauptwarmetauschers 10 angefugt sind. Die Gleitschie- 45 
nen 44 sind einstuckig an den Samrnelkasten 18 und 20 an- 
geformt und durch Zwischenstucke 46 an diese angefugt 
(Fig. 1 und 2). AuBerdem umfaBt jede der Gleitschienen 44 
einen Boden 48 (Fig. 1), urn als Anschlag beim Einsetzcn 
der Profile 38 zu dienen. 50 

Die Profile 38 und die Gleitschienen 44 haben aufeinan- 
der abgestimmte Formen, um ihre relative Gleitverschie- 
bung zu ermoglichen. Die Anbringung des Kondensators 12 
am Warmetauscher 10 erfolgt daher durch eine vertikale 
Einsetzbewegung von oben nach unten (Pfeil Fl von Fig. 1), 55 
bis die Profile 38 an den Boden 48 der Gleitschienen zum 
Anschlag kommen. Im dargestellten Beispiel erstrecken 
sich die Gleitschienen 44 praktisch auf der gesamten Lange 
(oder Hohe) der Samrnelkasten 18 und 20. Die Profile 38 er- 
strecken sich dagegen nur auf einem Teil der Lange (Hohe) 60 
der Samrnelkasten 32 des Kondensators 12. 

Die Samrnelkasten 32 sind zudem, vor allem im oberen 
Teil, durch ein auch als Querstuck bezeichnetes Seitenstiick 
50 miteinander verbunden, das die Form eines horizontalen 
Winkelstucks aufweist (Fig. 1 und 4). 65 

In der Zusammenbauposition erstreckt sich das Rohrbiin- 
del 30 des Kondensators parallel zu und gegenuber einer 
groBen Flache 52 des Warmetauschers 10 (Fig. 2) 
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Der Liifteraufsatz 14 umfaBt eine Bodenwand 54 mit recht- 
eckiger Gesamtform, die vorgesehen ist, um sich parallel zu 
und gegenuber einer anderen groBen Flache 56 des Warme- 
tauschers 10 zu erstrecken. Die Bodenwand 54 enthalt eine 
kreisrunde Offnung, die durch eine krcisrunde Randleiste 58 
eingefaBt wird, in der ein Liifteraggregat 60 gelagert ist, der 
ein durch einen Elektromotor 64 angetriebenes Lufterrad 62 
umfaBt. Wenn das Lufterrad drehend angetrieben wird, 
saugt es einen Luftstrom an, der nacheinander durch das 
Rohrbundel 30 des Kondensators 12 und das Rohrbundel 16 
des Warmetauschers 10 hindurchstromt, bevor er durch die 
im Liifteraufsatz 14 begrenzte Offnung stromt (Pfeil F2 der 
Fig. 1 und 2). 

Um die Anbringung des Liifteraufsatzes 14 am Warme- 
tauscher 10 herbeizufuhren, sind zwei gegenuberliegende 
Ansatze 66 vorgesehen, die fest mit dem Liifteraufsatz 14 
verbunden sind, Im dargestellten Beispiel sind die Ansatze 
66 einstuckig am Liifteraufsatz 14, vorteilhafterweise aus 
Kunststoff, angeformt. Die Ansatze 66 sind gegenuberlie- 
gend und komplanar angeordnet und in einem Endbereich 
des Liifteraufsatzes 14 vorgesehen, der nach unten angeord- 
net ist. Die Ansatze 66 sind durch Zwischenstucke 68 an die 
Bodenwand 54 angefugt (Fig. 1). 

Die Ansatze 66 konnen in zwei Nuten oder Schlitzen 70 
aufgenommen werden, die in den beiden Samrnelkasten 18 
und 20 des Warmetauschers 10 ausgebildet sind. Diese Nu- 
ten sind jeweils in einen Sockel 72 eingearbeitet, der ein- 
stuckig am Samrnelkasten des Warmetauschers 10 ange- 
formt ist. Jeder der Sockel 72 ist in einem Endbereich vorge- 
sehen, der zur Unterseite des entsprechenden Sammelka- 
stens angeordnet ist. 

Jede Nut 70 kann einen Ansatz 66 entlang einer Einsetz- 
richtung aufnehmen, die allgemein parallel zur Richtung des 
Sammelkastens 18 oder 20 des Warmetauschers 10 verlauft. 
Im dargestellten Beispiel verlauft diese Einsetzrichtung ver- 
tikal und von oben nach unten. Jede der Nuten 70 ist mit ei- 
nem Boden 74 versehen, um das Einsetzen des Ansatzes zu 
begrenzen. Die Anbringung des Liifteraufsatzes 14 erfolgt 
daher durch eine Einsetzbewegung entlang der Richtung des 
Pfeils Fl von Fig. 2. 

Die Bodenwand 54 des Liifteraufsatzes 14 schlieBt sich 
iiber eine horizontale Kante 76 an einen AbschluBteil 78 an, 
der in Form einer geneigten Wand ausgefuhrt und im oberen 
Teil des Liifteraufsatzes 14 angeordnet ist. Dieser AbschluB- 
teil 78 ist mit einer Randleiste 80 versehen, die sich vertikal 
erstreckt und eine horizontale Langsrichtung aufweist. 
Diese Randleiste 80 kann an einem Schenkel 82 des Seiten- 
stiicks 50 entlang angedriickt werden (Fig. 4). Die Randlei- 
ste 80 ist mit einem kreisrunden Loch 84 versehen, das ge- 
geniiber einem entsprechenden kreisrunden Loch 86 ange- 
ordnet sein kann, das in die Dicke des Schenkels 82 eingear- 
beitet ist. Die Randleiste 80 des Liifteraufsatzes 14 und der 
Schenkel 82 des Seitenstiicks 50 konnen anschlieBend durch 
mindestens eine Schraube 88 fest miteinander verbunden 
werden, die mit einer Mutter 90 zusammenwirken kann. 
Nach der Zusammenfugung erstrecken sich der AbschluB- 
teil 78 und das Seitenstiick 50 horizontal und oberhalb des 
Warmetauschers 10. 

Dariiber hinaus umfaBt der Liifteraufsatz 14 zwei Seiten- 
wande 92 mit dreieckiger Form, die eine Kanalisierung des 
durch das Modul stromenden Luftstroms ermoglichen. 

Daraus folgt, daB die Anbringung des Kondensators 12 
und des Liifteraufsatzes 14 beiderseiLs des Warmetauschers 
10 stets in der gleichen Richtung stattfindet, das heiBt durch 
eine vertikale Einsetzbewegung von oben nach unten, wo 
durch Umkehrbewegungen des Moduls verhindert werden. 

Diese Anbringung wird durch das Einsetzen mindestens 
einer Schraube vervollstandigt, wodurch der Kondensator 
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und der Lufteraufsatz wechselseitig gesichert werden kon- 
nen. 

Die Erfindung ist naturlich nicht auf die vorstehend als 
Beispiel beschriebene Ausfiihrungsform beschrankt, son- 
dern sic erstreckt sich auch auf andere Varianten. 5 

So sind zahlreiche Anderungen an der Struktur der Profile 
und der Gleitschienen sowie an der Struktur der Ansatze und 
der Klemmen moglich. 

Die Erfindung ist nicht auf die Befestigung eines Konden- 
sators und eines Lufteraufsatzes beiderseits eines Kiihlradia- 10 
tors eines Kraftfahrzeugmotors beschrankt. 

Der Kondensator konnte durch einen anderen Warmetau- 
scher, beispielsweise durch einen Ladeluftkiihler, ersetzt 
werden. 

15 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Anbringung eines Sekundarwarme- 
tauschers (12) und eines Lufteraufsatzes (14) beider- 
seits eines Hauptwarmetauschers (10), der einen mit 20 
zwei gegeniiberliegenden Sammelkasten (18, 20) ver- 
bundenen Korper (16) umfaBt, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie zwei gegeniiberliegende und parallele Pro- 
file umfaBt, die fest mit dem Sekundarwarmetauscher 
(12) verbunden sind und in zwei an die beiden Sam- 25 
meikasten (18, 20) des Hauptwarmetauschers (10) an- 
gefugte Gleitschienen (44) eingesetzt werden konnen, 
sowie mindestens zwei gegeniiberliegende Ansatze 
(66), die fest mit dem Lufteraufsatz (14) verbunden 
sind und in zwei Nuten (70) aufgenommen werden 30 
konnen, die in den beiden Sammelkasten (18, 20) des 
Hauptwarmetauschers ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profile (38) jeweils einen am Sekun- 
darwarmetauscher (12) befestigten inneren Schenkel 35 
(40) und einen auBeren Schenkel (42) aufweisen, der in 
einer der Gleitschienen (44) verschiebbar gelagert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auBeren Schenkel (42) der Profile in 
etwa komplanar verlaufen. 40 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Profile (38) aus Metall 
ausgefuhrt und jeweils an den Sammelkasten (32) des 
Sekundarwarmetauschers (12) verlotet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB sich die Gleitschienen (44) 
jeweils auf mindestens einem Teil der Lange des Sam- 

' melkastens (18, 20) des Hauptwarmetauschers erstrek- 
ken. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Gleitschienen (44) ein- 
stuckig an den Sammelkasten (18, 20) des Hauptwar- 
metauschers (10) angeformt sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede der Nuten (70) in ei- 55 
nem einstiickig an einem Sammelkasten (18, 20) des 
Hauptwarmetauschers angeformten Sockel (72) ausge- 
bildet ist und einen Ansatz (66) des Lufteraufsatzes 
(14) in einer zur Richtung des Sammelkastens des 
Hauptwarmetauschers allgemein parallelen Einsetz- 60 
richtung aufnehmen kann. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede der Nuten (70) mit ei- 
nem Boden (74) versehen ist, um das Einsetzen des 
Ansatzes (66) des Lufteraufsatzes zu begrenzen. 65 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie zwei Ansatze (66), die 
in einem Endbereich des Lufteraufsatzes (14) vorgese- 
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hen sind, und zwei Nuten (70) umfaBt, die jeweils in ei- 
nem Endbereich eines Sammelkastens (18, 20) des 
Hauptwarmetauschers vorgesehen sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sammelkasten (18, 20) des Haupt- 
warmetauschers allgemein vertikal verlaufen und daB 
der Endbereich des Lufteraufsatz es (14) und die End- 
bereiche der Sammelkasten (18, 20) des Hauptwarme- 
tauschers (10) nach unten angeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie Befestigungsmittel 
(88) umfaBt, um einen AbschluBteil (78) des Lufterauf- 
satzes (14) fest mit einem Seitenstiick (50) zu verbin- 
den, das zwei Sammelkasten (32) des Sekundarwarme- 
tauschers (12) verbindet. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AbschluBteil (78) des Lufteraufsatzes 
eine geneigte Wand ist, die sich an eine Boden wand 
(54) des Lufteraufsatzes anschlieBt und die mit einer 
Randleiste (80) versehen ist, die am Seitenstiick (50) 
entlang befestigt werden kann. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittel 
mindestens eine Schraube (88) umfassen, die durch 
den AbschluBteil (78) des Lufteraufsatzes und das Sei- 
tenstiick (50) des Sekundarwarmetauschers hindurch- 
geht. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich der AbschluBteil 
(78) des Lufteraufsatzes und das Seitenstiick (50) des 
Sekundarwarmetauschers horizontal und oberhalb des 
Hauptwarmetauschers (10) erstrecken. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hauptwarmetauscher 
(10) ein Kuhlradiator eines Kraftfahrzeugmotors ist. 
und daB der Sekundarwarmetauscher (12) ein Konden- 
sator einer Klimaanlage ist. 

16. Modul, umfasscnd einen Hauptwarmetauscher 
(10), einen Sekundarwarmetauscher (12) und einen 
Lufteraufsatz (14), die durch eine Vorrichtung nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 15 zusammengebaut sind. 
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